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Porcelan | Keramicki proizvodi

Ovo je keramika proizvedena od alumina-oksida (glinica) koja u sebi ima ¢ak 99,99% AI203. Postoje razne
tehnologije za proizvodnju keramickih dijelova ali najeSi je dvostrano izostatsko presovanje, zatim
ekstrudiranje i odljevanje. Nacin proizvodnje zavisi od Zeljenog oblika i same kvalitete proizvoda. Sirovi
presovani dijelovi su dovoljno jaki da mogu podnjeti masinsku obradu da bi se postiglo sto bolje
dimenzioniranje.

Najvaznija opeacija u proizvodnji keramickih dijelova je visoko-temperaturno sinterovanje. Keramika se
sinteruje pri temperaturi od 1873-1973°C ¢ime se postiZe polikristalna stuktura. Zahvaljujuci svojoj Cistodi i
proizvodnoj tehnologiji, keramika ima odlicne mehanicke, elektricne, termicke i hemijske karakteristike.
Ovako proizvedeni keramicki dijelovi imaju dimenzionalne devijacije do 2%, kao Sto je i definisano
standardom DIN 40680. Radi toga se treba potruditi i uloZiti dosta napora da dizajin samog dijela bude u
dozvoljenim granicama samog standarda. Najbolji rezultati se postizu uzajamnim dogovorom izmedju
proizvodjca i samog kupca.

Ako su zahtijevi po pitanju preciznosti dimnzija keramickog dijela zahtijevniji, onda se Zeljeni efekat postize
dodatnom masinskom obradom (brusenjam, poliranjem itd).

Obrada dijamantskim alatom i poliranje pastom je sljedeéi korak u postupku postizanja visoke kvalitete
povrsine:

Hrapavost povrsine:
Paljena povrsina Ra = 0 0.4 - 1.4 pHm
Polirana povrsina Ra = 0.1-0.4 pm

1z estetskih razloga kao i radi lakseg odrzavanja, glaziranje sinterovanih dijelova se obavezno provodi. U
slu¢aju da se treba proizvesti kompleksan keramicki dio, gdje se vise dijelova razli¢itog materijala mora
spojiti, npr. keramika na keramiku ili keramika na metal, onda se to radi na sljededi nacin:

e ljepljenjem - za niza opterecenja i nize temperature
e mehanickim zdruzavanjem - za veca opterecenja i visSe temperature
e metalizacijom - gdje treba stvoriti vakum radi prisutnosti visokih voltaza i temperatura

Karakteristike keramike
Karakteristike keramike su u zavisnosti od kvalitete,postotka glinice te tehnoloSkog postupka
pripreme,sinterovanja kao i same fabrikacije iste.

U zavisnosti od operativnih uslova ,proizvodi se keramika razliCitih osobina i karakteristika. Najvaznije
osobine keramike su:
Tabela Electrolux Glinice

Osobine elektricne izolacije
Zahvaljujuéi hemijskoj analizi i strukturi nakon procesa sinterovanja, keramika je dobar elektri¢ni izolator
cak i pri visokim temperaturama.

Proizvodi od ove keramike imaju visok nivo otpora i visoku izolatorsku vrijednost pri varirajucim
frekfencijama i voltazama.

Hemijske osobine
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Zavisno od postotka Al203, ova keramika je otporna na razne hemijske i korozivne uticaje. Cak i pod raznih
termickim i mehanic¢kim uticajima, ona ostaje otporna na organske i neorganske otrove, kiseline, razne soli
ostalo.

Mehanicke osobine
Svoju Siroku primjenu keramika upravo moze zahvaliti svojim odli¢cnim mehanickim osobinama. Visok nivo

¢vrstoce kao i nizak stepen trosenja,moduli elasticnosti i dr. su joj omogucili da bude primjenjena tamo gdje
su mehanicki dijelovi pokazali slabe rezultate pri samoj primjeni.

Visoka Cvrstoca koja se odrzava i pri visokim temperaturama i pritisima su osigurali mjesto keramici kao
zamjeni za vecéinu metala, stakla, plastike i dr.

Termicke osobine:

Keramika se pokazala kao dobar toplotni vodi¢ u odnosu na porculan, staklo i ostale, te kao takva ne
zaostaje mnogo za metalima. Nivo provodljivosti i temperaturne izdrZljivosti zavisi od postotka Al203, oblika
i dr. Ova keramika zadrZzava svoje mehaniCke karakteristike pri maksimalnim temperaturama, visim nego
metal, i pokazuje duZi vijek trajanja pri oksidiranju, smanjenoj atmosferi i visokom nivou vakuma.

Zbog tih elektri¢nih i termickih osobnosti,keramka  je prikladna i za metalizaciju.

Pored neporozne keramike, tu je takode i porozna keramika proizvedena od kombinovanog korunduma, koji

pokazujuc¢i nivo poroznosti od 15-20% i gustocu od 2.3-3g/cm3. Ostaje stabilan i pri visokim
temperaturama (njegova radna tempertura je 1873K) i kao takav je podoban za proizvodnju sagera za
sinterovanje i dr.

Kao Sto se vidi, keramika se pokazala veoma izdrzZljvom pod raznim radnim uslovima, Sto njenu upotrebu
¢ini veoma ekonomic¢nom.

Iako se keramika moze primjeniti u raznim industrijskim granama, mi ¢emo navesti samo one gdje je njena
upotreba najcesca:

Konusno izvacéenje zice, koture, prstenje i vodilice
Elementi pumpi I ostale opreme

Metalizirana keramika i metalno-keramicki prikljucci
Dizne za zavarivanje, pjeskarenje i rasprsivanje
Elektri¢ni i termicki izolatori

Laboratorijski pribor

Proizvodi od preradjene porozne keramike

za ekstrudiranje gline FERT GREDICE

Razvoj alata za ekstrudiranje gline (usnika)

ENKER proizvodi usnike vise od 27 godina. U prvoj fazi ENKER je zajedno sa proizvodacima
opekarskih proizvoda, analizirao elemente izlozene brzom trosenju, prije svega Celicna jezgra i
okvir. Ugradnjom keramickih jezgara, kao i obodnih plocica povecava se njihov vijek trajanja u
odnosu na metalne termicki obradene za 5 do 10 puta.
Ovo daje viSestruke efekte u ekonomicnosti proizvodje opeka koji se sastoje u slijede¢em:
1. Usteda gline jer se minimalnim troSenjem keramike dugo vremena odrZavaju pocetne
debljine stijenki (zidova) opeke. Ove ustede se krecu od 10 do 30% ali i viSe u ciglanama koje
su rijetko mijenjale metalne habajuce dijelove.
2. Usteda elektricne energije kod ekstrudiranja jer se smanjuju otpori i pritisci. Zavisno od
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profila i tipa prese ustede krecu 8 35%
3. Ustede energije prilikom susenja i pecenja opeke (manja masa) se kre¢u od 10 do 20%
4, Manji gubici kapaciteta zbog zamjene alata i podeSavanja prilikom zamjene, povecavaju
produktivnost za oko 5%.
ENKER vrsi brusenje keramiCkih elemenata ¢ime se ostvaruje debljina stijenke u tacnosti od
0,2mm, tako da preciznost alata i velika otpornost keramike na abraziju obezbjeduju naprijed
navedene efekte.
Cinjenica da keramika ima tvrdoéu preko 80 HRc govori o kakvom se kvalitetnom materijalu
radi.

Inovacije u proizvodnji usnika
U posljednjih 5 godina ENKER je viSe paznje posvetio ostalim dijelovima usnika, prateci Sta
radi konkurencija u svijetu i Sta je optimalno za proizvodaca opeka a sve u cilju poboljsanja

efekata proizvodnje opeka i izrade najboljeg alata.
Novine koje je za veéinu kupaca ENKER uveo u proizvodnju usnika su:
1. Elementi za kocenje gline (kocnice), vanjski i unutrasnji.
2. Zastitne metalne plocCice kojim se sprijeCava eventualno krzanje keramike prilikom
manipulacije u eksploataciji (zastita keramike)
3. Obodne plocice vece visine koje Stite metalni okvir ispod plocica (drugacija izvedba obodnih
plocica)

4. Termicka obrada metalnih elemenata, korpe, ¢ime se sada zbog povecanih mehanickih
karakteristika (Cvrstoca i otpornost na abraziju) koriste nosaci jezgra manjih dimenzija, Sto
smanjuje otpor i olaksava protok gline

Za mnoge kupce Electrolux isporucuje metalne korpe koje su naknadno nitrirane potpuno
automatizovanim procesom u cilju povecane povrsinske tvrdoce cCime se nekoliko puta
povecava vijek trajanja korpe. Na ovaj nacin metalna korpa ima karakteristike alata za
preciznu masinsku industriju, jer se sada koriste visokolegirani Celici.
Sva ova poboljsanja obezbjeduju metalni dio alata istog nivoa kvaliteta kakav imaju vodedi

svjetski proizvodaci (npr BRAUN) a ugradnjom keramickih elemenata alat Electrolux
svrstava se medu vodece u svijetu. Ovo potvrduje Cinjenica da ENKER alate izvozi u vise
zemalja a posebno u:
Njemacku-

Italiju—

Spaniju-

Svajcarsku-—

Sloveniju-

—Hrvatsku mnoge

druge.

Electrolux za svakog kupca radi posebnu konstrukciju alata u cilju optimalnog izbora ulaznih
uglova i drugih konstruktivnih detalja, zavisno o kakvoj glini, presi i profilu opeke radi. Svi
kupci koji prvi put testiraju nova konstrukciona rjeSenja alata zauvijek ista prihvataju i
nastavljaju da rade sa njima, posto se uvjere u viSestruko korisne efekte njihove primjene.
Za sva dodatna objasnjenja ili zajedniCka tehnicka rjeSenja prilagodena svakom kupcu
strucnjaci Electrolux su na raspolaganju i uvijek nude najbolji izbor.
Zato nemojte Cekati javite se i bicete sigurno zadovoljni.

Alati za ekstrudiranje opekarskih proizvoda
Visoko abrazivni uticaj mase koja se ekstrudira stvara ogromne probleme proizvodacima opeka
zbog velikog trosenja alata i Cestih zastoja u proizvodnji Sto oteZzava odrzavanje zahtjevanih

dimenzija definisanih standardima. Poveéanjem debljine stijenki i dimenzija proizvoda
nepovratno se gubi veliki procenat ekstrudirane mase, Sto povelava energetske troskove u
procesima susenja i pecenja.

ISPUNE

KERAMICKA OBLOGA
PUZA PRESE
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RjeSenje ovog problema je traZzeno izradom habajucih elemenata od tvrdo kromiranog celika ili
tvrdog materijala. Tvrdo kromirani dijelovi nisu dali optimalne efekte, a dijelovi od tvrdog
metala nisu doZivjeli Siru komercijalnu primjenu zbog enormno visoke cijene. Optimalna

konstrukcija koju je razvio Electrolux u posljednjih 25 godina jeste izrada elemenata od
visokokvalitetne oksidne keramike, koja se po vijeku trajanja moze uporedivati sa tvrdim
metalom, a istovremeno je znatno jeftinija.
Primjena ovih alata u cijelom svijetu so$ uvijek nije prevazidena, a nasi konstruktori sa
dugogodisnjim iskustvom svakodnevno pomazu proizvodacima opeka u rjeSavanju pojedinih
detalja te povecanju produktivnosti i kvaliteta.

Preporuka za narudzbu ili upit:
Uz vas upit molimo skicu ili crtez sa osnovnim dimenzijama opeke, debljinom stijenki i
rastojanjem jezgara, podacima o skupljanju, kao i podatke o visini jezgara, debljini plocica,
uglu nagiba na jezgrima, uglu nagiba na ploCicama, i drugim znacajnim i neophodnim
parametrima za konstrukciju alata. Projektujemo i isporu¢ujemo kompletne alate, komplete
jezgara ili kompletne plocice od keramike.

MozZete pogledati slike raznih alata na desnoj strani ove stranice.

LISTA KUPACA ENKEROVIH ALATA ZA EKSTRUDIRANJE
OPEKA, SA KERAMICKIM ELEMENTIMA (isporuke u
poslijednjih 5 godina)

- (preko posrednika)
Tipiéni keramicki dijelovi

PREGRADNI BLOKOVI

TERMO BLOKOVI

;I
==
[~ =

OSTALI OPEKARSKI
PROIZVODI
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Elementi pumpi i opreme

Elementi pumpi i opreme

Osnovni zadatak proizvodnje i odrzavanja od abrazivnih sredstava u hemijskoj industriji, je da
se postigne sto efektivnije zaptivanje i Sto bolji protok medija kroz cijevi i sl. Zbog korozije i
brzog troSenja metala, grafitnih ili plasticnih zaptivata, pumpe je neophodno povremeno
zaustaviti radi zamjene ovih potrosnih dijelova. S primjenom 99.7% AI203-keramike kao
zaptivaca, ovaj problem je uspjesno eliminisan.

- Visoka abrazivha kao i korozivha otpornost keramike je osigurala njenu upotrebu u
pumpama, klipovima kao i ostaloj opremi.
Prstenovi za zaptivanje su napravljeni od 99.7 % AIO3 keramike u raznim oblicima i veli¢inama
sa maksimalnim pre¢nikom do 150mm, u zavisnosti od dizajna i jadine same pumpe.

- Nakon procesa sinterovanja, prstenovi se poliraju pastama na masinama za brusenje, tako
da je sama kvaliteta povrsine prstena cak R=0,2um.

- Zaptivacke patrone na vratilu pumpe osiguravaju dobro zaptivanje i dobar otpor trosenju od

raznih hemijskih procesa.
Ovisno o parametrima pumpe tj. promjeru vratila i sl. patroni mogu biti proizvedeni u razlic¢itim
dimenzijama, duzinama i oblicima.
- Vanjska radna povrsina zaptivaca se polira do Ra=0,2-0,8um.

- Klipovi koji su napravljeni od 95-99,7% AI202 keramike su nasli Siroku primjenu u pumpama
s klipovima koje se koriste u hemijskoj industriji. Proizvedeni u nekoliko dizajnerskih varijanti,
oni svoju funkciju mogu izvrSavati savrSeno, neograni¢en broj radnih sati, Sto mogu zahvaliti
SV0joj ¢vrstodi, snazi i abrazivnoj otpornosti keramike.
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- Zavisno od snage, pritiska te kapaciteta pumpe klipovi mogu imati pre¢nik do 125mm u
razlicitim duzinama.

- Cilindri¢na povrsina se polira, tako da nakon zavrSenog procesa poliranja iznosi Ra=0,2-
0,6um.

Keramicki elementi za odvodnjavanje na masinama za proizvodnju papira

KERAMICKI ELEMENTI ZA ODVODNJAVANJE NA MASINAMA ZA
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Aluminijum oksidna keramika (alumina keramika) spada u materijale koji zbog svojih izvrsnih svojstava
imaju jednu od najsirih komercijalnih primjena u oblasti industrijske keramike. Alumina keramika se izraduje
od veoma Cdistih sirovina, gdje sadrZaj osnovne sirovine aluminijevog oksida (glinice) moZe da iznosi od 85
do 99,5%. Sinterovanjem na visokim temperaturama (1873-2073K) dobiva se homogena polikristalna
struktura.

Poslije sinterovanja (pecenja) keramicki proizvodi mogu se brusiti, polirati, lepovati ili glazirati, zavisno od
zahtjeva koji se postavljaju u pogledu tolerancije i finoée (glatko¢e) povrSina, tako da se postize
dimenzionalna tacnost ekvivalentna metalnim dijelovima. Kod toga treba imati u vidu da naknadna masinska
obrada znatno poskupljuje proizvod, jer se izvodi s dijamantskim sredstvima za brusenje , i da zbog
ekonominosti treba svu keramiku konstruisati za najSire moguce dimenzionalne tolerancije ili da se prihvate
+2% standardne tolerancije u pe¢enom stanju. Najbolji efekti kod konstrukcija keramickih proizvoda postizu

se dogovorom sa proizvodatem keramickih proizvoda o funkcionalnosti proizvoda i tehnoloskim
mogucénostima. Alumina proizvodi mogu imati slijedeée kvalitetne povrsine, zavisno od izabranog postupka
naknadne masinske obrade proizvoda:
Sinterovano - Ra ~2,2 Hm
Bruseno - Ra ~1,0 pm
Polirano - Ra ~0,12 pm

Na svojstva aluminijum oksidne keramike utiCe sadrzaj i kvalitet osnovne komponente, glinice (Al203),
zatim izbor i vodenje postupka oblikovanja i sinterovanja, te zavisno od toga postoje varijacije u svojstvima
koja uslovljavaju primjenjivost pojedinih vrsta za odredena podrucja upotrebe.

TVRDOCA | OTPORNOST NA ABRAZIJU

Tvrdoca opcenito predstavlja otpornost na deformaciju. Tvrdi materijal je otporniji na habanje ili abraziju.
Alumina keramika ima tvrdo¢u 9 po Mahsovoj skali i posjeduje boljuu otpornost na zamor i habanje nego
mnogi drugi materijali.

TVRDOCA | OTPORNOST NA ABRAZIJU

Tvrdoda Tvrdoca opcenito predstavlja otpornost na deformaciju. Tvrdi
" materijal je otporniji na habanje ili abraziju. Alumina
2500 - _ keramika ima tvrdo¢u 9 po Mahsovoj skali i posjeduje boljuu
otpornost na zamor i habanje nego mnogi drugi materijali.
o PLOCA ZA FORMIRANJE

Kao najoptereceniji dio sitovog stola ova zona zahtijeva

sita, efikasno usmjeravanje prskaju¢eg mlaza vode sa valjaka za
odvodnjavanje, uz dopunski efekat odvodnjavanja samim nosacima.

W Y& %E LETVE ZA ODVODNJAVANJE

o

’f PovoIJnlm rasporedom i sa geometrijski potpuno definisanim radnim
ﬁ’ povrSinama letve za odvodn]avanJe mogu dijagram odvodnjavanja pribliziti
teoretski zahtijevanom, dok velika otpornost na habanje obloga od keramike
obezbjeduju da se zadati parametri odrze i nekoliko godina, Sto svakako
opravdava njihovu ugradnju. Smanjenji koeficijen trenj, povecani vijek trajanja
sita, moguénost povecanja radnih brzina, nepotrebno podesavanje i minimum

zahtjeva za odrzavanje su direktni elementi ekonomicnosti proizvodnje.

E_ 1500 ] & izuzetnu otpornost na habanje kao i visoki kvalitet obrade
E é # radnih  povrSina. Ugradnjom keramickih obloga od
= woml_ [2 | _i__i visokokvalitetne keramike dobijamo radne elemente koji
E « |F E|l E zadrZzavaju svoju geometriju nekoliko godina Sto je veoma
5 o s |&| |8 = |2 | bitno za regulaciju, dobar rad masine i formiranje lista.

#l a =4 £ ':_\_ I w

ﬂ i i ¢ |4 3| | POTPORNINOSACI

s ol ol (<] |#] |=] 1%) |4 L% Ovakva izvedba potpornih nosata garantuje ujednaten nivo

1
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MOKRI USISNI ORMARI

Za dobro i kontrolisano odvodnjavanje od velikog znacaja je i pogodna
konstrukcija mokrih usisnih ormari¢a. Konstrukcija sa cca 50% otvorenih
povrsina izvedene od letava sa keramickim oblogama daju najpovoljnije
rezultate. Nepromijenljive glatke klizne povrSine obezbjeduju visoku
ekonomicnost u proizvodniji.

RAVNI USISNI ORMARICI

Mehanicke osobine keramickih obloga, geometrija otvora radnih povrsina kao i
sam raspored ormari¢a na masini imaju presudan uticaj na produktivnost, vijek
trajanja radnih povrsina (sito-obloga), kao i na kvalitet papira. Izvedba sa
oblogama od visokokvalitetne keramike mozemo reéi je nezamjenljiva u
tehni¢kom smislu.

USISNI ORMARICI ZA CISCENJE FILCA

Keramicke obloge na cjevastim usisnim kutijama ispod filca sa svojim glatkim
povrsinama vrse svoju funkciju i po nekoliko godina bez osteéenja i uz neznatno
trosenje filca.

IZVEDBE KERAMICKIH LETAVA ZA

ODVODNJAVANJE
Osnovni nosa¢€ oblika lastin rep i nosa¢ "T" oblika
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za zavarivanje, pjeskarenje i rasprsivanje

DIZNE ZA ZAVARIVANJE, PJESKARENJE | RASPRSIVANJE

Aluminij oksidna keramika namjenski razvijena za izradu dizni za zavarivanje odlikuje se visokom
temperaturnom i elektro izolacionom otpornoscu.

Proizvodimo Siroku lepezu standardnih tipova (ili posebnih prema zahtjevu) sa navojnim ili konusnim
priklju¢cima za MIG/MAG i WIG/TIG brenere.
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Dizne za pjeskarenje i rasprsivanje
Dizne za pjeskarenje i rasprSivanje proizvode se od aluminij oksidne keramike ili od kompozita aluminij
oksida i chrom oksida koji imaju veoma visoku tvrdo¢u i otpornost na abraziju.

PROIZVODIMO I DRUGE OBLIKE DIZNI PREMA ZAHTJEVU KUPCA.
Elektri¢ni i termicki izolatori

Elektrane najcesce koriste izolatore napravljene od 95% AIO3 keramike izlazu¢i ih visokim
elektricnim otporima od 20kV/mm. Pored izolatora ova keramika se koristi za elemente sa
dobrom termalnom provodljivosti, najcesce elektricnim sistemima koji rade i pri visokim
temperaturama.

Isti materijal se koristi za proizvodnji rezistora koji je smjestaju u elektrane. Zahvaljujuci
svojim odlicnim mehanic¢kim karakteristikama cak i pri visokim temperaturama, ova keramika
je najcCesce koristena za izolatore u elektro-industriji, kao toplotni izolatori u termo industriji te
kao izolator u svjedicama pri sistemima za paljene automobila itd.

Kako naruditi:
Molimo priloZite tehnicku dokumentaciju ili uzorak odredjenog proizvoda.

Konusno izvladenje Zice, koture, prstenje i vodilice

Konusno izvacéenje zice, koture, prstenje i vodilice
Ovi elementi se koriste u industriji za proizvodnju Zica i kablova te za njihovo namotavanje,
upletavanje te vodjenje istih.

Prelazedi preko ovih elemenata, Zice i kablovi izazivaju njihovo troSenje Sto za posljedicu ima
mijenjanje oblika Zice i kabla.

Da bi se to izbjeglo, preporucljivo je da se koriste elementi napravljeni od keramike, radi svoje
¢vrstoce i dobre kvalitete kao i glatke povrsine koja omogucava brzi i glatkiji protok same Zice.

Ovi elementi se prave u raznim oblicima i veli¢inama i imaju visoku kvalitetu radne povrsine
koja ne ostecuje Zicu i traje mnogo duze.

za termo elemente

Cijevi za termo elemente
U teskim uslovima rada industrijskih postrojenja pri dejstvu visokih temperatura, hemikalija i plinova
nastalih topljenjem raznih metala, soli, stakla i sl. Neophodni su konstruktivni elementi koji ¢e omoguditi

http://www.electrolux.com.mk wwwelektroluks.com.mk mailto:lectrolux@mt.net.mke
+389 47 203 330 --------—--- +3892 3298 130 Made in Macedonia



http://www.elektroluks.com.mk/�
http://www.elektroluks.com.mk/�
http://www.elektroluks.com.mk/�

EnekTponykec

CClro

pravilan i neometan postrojenja.

U tu svrhu koriste se keramicke cijevi koje =zadovoljavaju i najteze uslove rada.

Radimo otvorene i sa jedne strane zatvorene cijevi, zatim obi¢ne, sa dva, Cetiri i viSe otvora, sa uzduznim
rebrima i kanalima, razli¢itog oblika popre¢nog presjeka, veli¢ine precnika do 50mm i duzine do 2100mm.

Standardne cijevi iz ovog asortimana, Cija odstupanja oblika i veli¢ina su propisana standardima DIN 40680,
DIN 43724 i DIN 43725, mogu se dobiti relativno brzo.

Ako su zahtjevi kupca u ovom pogledu posebni, mozemo uraditi gotovo neograni¢en asortiman specijalnih
oblika i veli¢ina cijevi.

o sikady s DIk 43 28 |
\A pocordance way DAY 43 129

| Pretei (Dlamtor o] [

| LTET «
Wararaty | Venak | Unotaarg |
D nicks Ilﬁl'ﬂ'
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B

Katalog sadrzi tipi¢ne standarde. Ostale dimenzije prema zahtjevu. Max.duzina do 2100mm, max.vanjski
precnik 50mm.

Tolerancije oblika i dlmenzua prema DIN 40680 DIN 43725.
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Katalog sadrzi tipicne standarde prema DIN 43725 (boldirane dimenzije).
Ostale dimenzije prema =zahtjevu. Max.duzina do 2100mm, max.vanjski pre¢nik do 50mm.

Tolerancije oblika i dimenzija prema DIN 40680, DIN 43725.
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Katalog sadrzi tipicne standarde prema DIN 43725 (boldirane dimenzije).

Ostale dimenzije prema zahtjevu. Max.duzina do 2100mm, max.vanjski pre¢nik do 50mm.

Tolerancije oblika i dimenzija prema DIN 40680, DIN 43725.
Keramicke oplate, mijeSanje i mljevnje kamenja kulira

KeramiCke oplate, mijeSanje i mljevnje kamenja i kulira
95% AIO3 keramicke oplate su nasle svoju Siroku primjenu u hemijskoj industriji,
elektranama, te za proizvodnju ostalih termo uredjaja, sve to zahvaljujuéi svojim
odlicnim mehanickim ,hemijskim i termickim karakteristikama. Ova keramika se
koristi za oblaganje cijevi, lukova te za provodjenje raznih abrazivnih medija itd.
Uopsteno, ovi elementi su najée$¢e metar duzine sa pre¢nikom do 300mm. Debljina
same obloge moze varirati od 10-20mm, zavisnio od mjesta gdje se postavlja i
njene svrhe. Pored ovih elemenata, mi takodje oblazemo centrifugalne separatore,
koji mogu cijeli biti napravljeni od keramike, zatim zavojite cijevi, propelere fenova,
kao i razne elemente koji su izlozeni velikom troSenju, visokim temperaturama, a
takode oblazemo i elemente koristene u papirnoj industriji, raznim mlinovima, tvornicama cigli itd. Oblaganjem
mlina keramikom njegov vijek trajanja je produzen za 5 godina, u odnosu na one koji sui oblozeni ¢elikom samim
tim njegova tezina je takodje smanjena, a kapacitet povecan.

Cijevi i spojni elementi

Oblogama od keramike oblazemo cijevi i spojne elemente standardnih precnika ,ﬁl E
otvora d. Ukoliko se proracunska vrijednost precnika otvora ne podudara sa ; :
standardnim, mozemo vrsiti oblaganje prema zahtjevima kupca. = | z |

Debljina obloge je 10-20mm, zavisno od uslova rada i medija koji se transportuje. | Jﬁ A =

Maksimalna duzina cijevi moze biti L=1m. Medutim, ako je potrebno obloziti duzi

cjevovod, onda to ¢inimo tako da oblozene cijevi duzine 1m spajamo na Zeljenu duZinu standardnim priubnicama
od kojih je jedna pokretna, a druga zavarena.
Cijev koju oblazemo moze biti od Celika negarantovane Cistoce, nehrdajuceg cCelika, plastike i sl.

Otcjepni i krstasti elementi
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Duzi vijek trajanja otcjepnih i krstastih elemenata se postize L
oblaganjem keramikom. Oblaganje mozemo izvesti kod jednakih i g] J o F . 1 4
'..I

m— i =

razlic¢itih pre¢nika d i di1 otvora, shodno zahtjevima kupca.

il |

Debljina obloge je 10-20mm, zavisno od vrste medija i uslova u
kojima se isti transportuje. i | ! | E

Lucni elementi

Za transport
medija gdje je
transportnim

putanja prostorno izlomljena linija na
postrojenjima se ugraduju lu¢ni elementi da

bi otpori protoku (e, o o bili sto manji.
s : Posto ovi elementi usmjeravaju medij, brze se
ostecuju osljed | + 4 centrifugalne sile, nagrizanja i abrazije, te ih

je potrebno Ccesto mijenjati.

Duzi vijek trajanja luénih elemenata se postize njihovim oblaganjem keramikom.

Oblaganje keramikom vrsimo na lu¢nim elementima standardnih precnika otvora d, standardnih uglova L i
radijusa zakrivljenja R. Medutim, ukoliko su mogucnosti na postrojenju suzene i montaza komplikovana, mozemo
oblagatii isporuciti kompletne lu¢ne elemente prema zahtjevu kupca.

Debljina obloge je 10-20mm, Sto zavisi od vrste medija koji se transportuje i uslova rada, tako da ¢e jedna
strana, koja je vise izlozena habanju usljed centrifugalne sile, biti sa debljom oblogom.

Spojni luéni elementi
Da biste smanjili otpor kretanju medija pri njegovom transportu iz nekoliko T i
transportnih elemenata u jedan, koristite spojne lu¢ne elemente. Njihov radni vijek B
se viSestruko produZava oblaganjem keramikom <d¢ija debljina iznosi 10-20mm
zavisno od vrste medija i uslova u kojima se transportuje, te povrSine koja je
izlozena vecem habanju. .|

Pre¢nik otvora ovih elemenata je standardan; maksimalne dimenzije L=2m, L1=1m,
dok Ri L kaoid, L, i L1 mozemo prilagoditi potrebama kupca.

Redukcioni elementi

Ukoliko pri transportu Zelite povecati brzinu kretanja medija ili

preé¢i na cjevovod manjeg otvora di, onda se na tim mjestima %_ﬁ_ﬁ

ugraduju redukcioni elementi. Medutim, kako se kod redukcionih ! = “—_':‘—“—z——-—_._F_._
elemenata postepeno smanjuje precnik otvora dolazi do sve veéeg  _ \‘;,
habanja unutarnje povrsine. Da bi to habanje sveli na minimum, * i 1
oblozit ¢emo reducir keramikom i time mu uveliko produziti radni ! _.__::_—:_‘::_-

vijek. 3----"——"‘

Debljina keramicke obloge je 10mm i posto se precnik otvora - -
postepeno smanjuje, debljina obloge se poveéava do 20mm, Sto
opet zavisi od vrste i uslova transporta medija.

Maksimalna duZina reducira je L=1m, i precnik d=300mm, a najcesée ih izradujemo prema proracunskim
zahtjevima kupca.

Centrifugalni separatori
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Za separaciju i preciScavanje raznih emulzija koristimo koni¢ne
centrifugalne separatore sa ili bez bo¢nog prikljucnog elementa,
koji daje centrifugalno kretanje medija. Zavisno od oblika i

veli¢ine, isporucujemo separatore izradene od keramike ili samo 3 £
oblozene keramikom i vrSimo oblaganje na postojeéim [ R i
separatorima. Prednost ovakvih separatora je duzi vijek trajanja u |

eksploataciji. 3—'—_

Habanje je posebno izrazeno na izlaznom dijelu separatora, Sto
iskazuje jos velu potrebu za oblaganjem keramikom u cilju

ocuvanja prvobitnih dimenzija. | ) |
Oblaganje puza 110 '

Kod presa za ekstrudiranje gline, —-""""':I_'_‘—' e i

centrifugalnih separatora za [EEOSNIN 1\*«?_ K ! o i

cijedenje vode iz ugljene prasine i L L i

drugih transportera za sitnozrnaste T

materijale, puz je dio koji je najvise izlozen abraziji i habanju. Postavljanjem

keramickih obloga na puz i plast statora, ostvaruje se potreban zazor izmedu njih i produzuje radni vijek na 3-5
godina.

Oblaganje lopatica i kucista ventilatora

Zrnaste materijale (ugljenu prasinu, pijesak, cement i sl.) transportujemo
ventilatorima razli¢itih veli¢ina kapaciteta. Postavljanjem obloga od keramike na
lopatice i kuciSte ventilatora produzen je radni vijek, te poboljSane sposobnosti
ventilatora da istovremeno podnosi velika abrozivna dejstva i rad na visokim
temperaturama.

Laboratorijski pribor

Laboratorijski pribor napravijen od keramike koji ima razli¢itu kompoziciju i
strukturu, manifestuje visoku otpornost na hemijeske procese cCak i pri visokim
temperaturama.

Visok postotak AI203 i fina struktura granula koje su manje od 1um, daju dobre
preradjivacke osobine te omogucava operacije Zarenja i hladenja raznih organskih i
neorganskih materijala u analiti¢koj hemiji.
Nivo tolerancije je odredjen u skladu sa DIN 40680 standardom.

Mi proizvodimo standardnu laboratorijsku opremu kao i specijalne oblike po zahtijevima kupaca.

Procedura narucivanja
Molimo prilozite tehnicku dokumentaciju ili uzorak odredjenog proizvoda.

Elipsoid Pot
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1ECTI0

k-

D V(ml) Material
20 12 28 5 C795
28 18 30 10 C799
36 24 35 20
48 30 48 50
= 60 35 60 100
Konical Pot
D d h V(ml) Material
22 13 30 5 C795
27 20 35 10  C799
33 24 45 20
43 32 55 50
55 38 70 100
Cylindrical Pot
D h V(ml) Material

C795
C799

18 25 5
23 32 10
30 40 20
35 65 50
40 90 100

| b h
35 8 7 1
70 14 8 5
90 16 10 10

100 18 12 15
110 20 14 20

V(ml) Material

C795
C799

Circular Tray

D

h

V(ml) Material

32 7
40 9

5
10

C795
C799

50 12 20
60 20 50
75 25 100
Rectangular Tray
] a b h V(ml) Material
a 1 40 30 6 5 C795
50 35 8 10  C799
70 45 10 20
90 50 15 50
- 110 60 20 100

1 Disc
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D h Material
I I 20 2 C795
-1 30 2’5 C799
50 3
80 4
100 5
Tigl

28

* erg

Proizvodi od pororozne keramike

Proizvodi od pororozne keramike

Pored keramickih proizvoda, tu su takodje i proizvodi od preradjenih materijala
( RM ) koji se baziraju na mjesavinama korunduma. To su proizvodi male
tezine, koja je potrebna za izlolaciju, ali veoma visoke izdrzljivosti. Imaju Sirok
dijapazon primjene, kao sto su elementi za izljevanje metala i stakla,
proizvodnja sagera i dr. U stanju smo ispuniti ¢ak najzahtijevnije zahtijeve
kupaca po pitanju kvalitete, temperaturne i fizicke izdrzljivosti, sve to
zahvaljujuci Sirokim mogucnostima u procesu proizvodnje i tehnicke pripreme.

Kako naruditi
Molimo prilozite tehnicku dokumentaciju ili uzorak odredjenog proizvoda.

Zapaljivaci

ZAPALJIVACI (KARAKTERISTIKE)
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Povedana upotreba raznih goriva kako u industriji tako i u Ea F?
domacdinstvima je dovela do razvoja razne opreme za B
operacije takve vrste.Industrijski zapalyvacn su bas tu
pronasli svoju najvecu primjenu.
Razni oblici zapaljivata su im omogucili, da pored
funkcije da zapale gorivo, da se takode koriste i kao
kontrolori plamena ili regulatori nivoa tec¢nosti.

NACIN RADA !
Najjednostavniji nacin elektricnog palenja goriva je = =
visokonaponski  sistem,  koji dovodi  struju iz
transformatora (napona od 10KV) jednom paru izoliranih

.

elektroda.
Elektrode su postavljanje tako da svojim zazorom omogudéuju formiranje varnice u blizini
mlaznice plamenika.

U zavisnosti od karakteristika plamenika, zazor izmedu elektroda se kre¢e do 5mm. Kod nekih
instalacija moze biti ugradena samo jedna izolirana elektroda, dok se kao druga koristi jedan
dio kudista plamenika ili vlastito metalno kudiste zapaljivaca. 4

CENTRALNA ELEKTRODA

|
Centralne elektrode zapaljivaca se izraduju od Ni-Cr legure, koja je otporna na visoku ‘
I

i - il Y

temperaturu, koroziju i elektro-eroziju. Za visoke temperature, centralne elektrode se izraduju
od kanthala (do 1623K).

IZOLATOR
Izolator zapaljivaca je izraden od 95% AlO3 keramike. :|_ 1l
Zbog visoke Cistoce i tehnologije dobivanja ova keramika ima izvrsne mehanicke, elektricne, . ' o
hemijske, toplotne i druge osobine. ~thathl et o
1z estetskih razloga i lakSeg odrzavanja vrsi se glaziranje pojedinih povrsina izolatora. |gniters type "PB.."
KONTROLA KVALITETA
I
e Pored laboratorijskih i kontrolnih testova prilikom procesa proizvodnje, redovno se !

vrse i sljededi testovi:

|

e mehanicka snaga izolatora |
1~otpor izolatora na termicki stes |

1

jacina izolatora pri visokim voltazama I varirajucim frekfencijama 3
kvaliteta centralne elektrode

test na magnetski permeabilitet zapaljivaca
test varnicenja zapaljivaca I dr

cERL T

U februaru 1999. godine Enker je usvojio i primjenjuje sistem kvaliteta za sve svoje
proizvode u skladu sa:

e DIN EN ISO 9001:1994

e DIN EN ISO 9001:2000

PROCEDURA NARUCIVANJA

Pored ovdje predstavljenih zapaljivaca, mi takodje proizvodimo i zapaljivate po specijalnim
zahtijevima kupaca, na osnovu priloZzenih uzoraka ili tehnicke dokumentacije s operativnim i
ostalim potrebnim parametrima (radni pritisak i temperatura, voltaza, nivo vlaznosti i prisustvo
ostalih abrazivnih medija, dimenzije i dr.).

Igniters type "S.."
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Igniters type "P.."
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